ADIABATE KUHLUNG

NACH ErP READY STANDARD UND VDI ZERTIFIZIERT (VDI 6022)

almos



PRODUKTMERKMALE UND TECHNISCHE DATEN

Die aTmos adiabate Kihlung ist ein Kihlsystem zur nattrlichen Luftung und Kihlung von Gewerbe- und Industriehallen. Die Kihl-
technologie basiert auf einem innovativen, zweistufigen Kuhlprinzip: indirekte / direkte Verdunstungskihlung. Hierbei wird Wasser auf

eine naturliche Weise gekihlt und dieses Wasser wird dann verwendet, um die Luft tiefer zu kihlen. Das Ergebnis: weniger Feuchtig-

keit und optimaler Komfort. Da das System in verschiedenen GroBen erhaltlich ist, findet sich zu jedem Projekt das passende Gerat.

Und sollten sich die Rahmenbedingungen andern, passt sich das Gerat durch die variable Leistung an den Bedarf automatisch an.

Rahmendaten:
Volumenstrom
6.000 -14.000 m*/h
Betriebsgewicht
232 -577 kg
Gerateausfiihrung

Aluminium

Unsere adiabate Kihlung - Ihr Mehrwert

m Bis zu 15°C niedrigere Temperatur =

m Bis zu 70% geringere Feuchtigkeits- =
zunahme

m Bis zu 30% weniger Wasserverbrauch

m 100% frische und kihle Luft

m Umweltfreundlich

Sichere Hygiene durch VDI 6022 Zertifikat

Keine unangenehmen kalten Stellen oder Zugluft
Kein Maschinenstillstand

Weniger Produktionsfehler

Zufriedene und gesunde Mitarbeiter

Geringer Wartungsaufwand

aTmos Industrielle Liftungstechnik GmbH

info@atmos.de

www.atmos.de



